
 

 

Erfahrung wächst Tag für Tag.  
Bei Silbermann schon seit 1868.

Durch Kreativität und Innovationsbereitschaft, den kontinuierlichen Ausbau 
unseres Produktportfolios und unserer Dienstleistungen sind wir bis heute ein 
unabhängiges, mittelständisches Familienunternehmen – und einer der leis-
tungsfähigsten Distributeure für Chemieprodukte in Süddeutschland. 

Schnell, flexibel, unbürokratisch, kompetent – das sind Eigenschaften, die 
unsere Kunden am Familienunternehmen Silbermann schätzen. Das Leis-
tungsspektrum unserer Unternehmensbereiche ist breit, aber in der Tiefe 
hochspezialisiert: Von der Beratung und fachlichen Analyse bis hin zum ein-
zelnen chemischen Produkt.  

Wir sind Distributor von  Wir sind Partner für 
▪ Säuren und Laugen ▪ Lohnfertigung und Formulierung 
▪ Festchemikalien ▪ Anlagenbau 
▪ Lösemitteln  ▪ Gefahrstoffmanagement 
▪ Spezialitäten ▪ Umwelttechnologie 
  ▪ Laborbedarf 
  ▪ Entsorgung, Produktentwicklung und  
    Laborservice 

Um die hohe Qualität und Lieferfähigkeit jederzeit zu garantieren, arbeiten wir 
von den Grundchemikalien bis hin zu Hightech-Produkten eng mit führenden 
europäischen und international operierenden Unternehmen zusammen.  

Unsere über 4.000 Kunden beliefern wir flexibel, schnell und professionell 
dank eines modernen Lager- und Logistiksystems. 
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F. B. Silbermann GmbH & Co. KG 
Industriestraße 3 • 86456 Gablingen 
Phone: +49 (0) 82 30.8 99-0 
Fax: +49 (0) 82 30.8 99-188 
Mail: info@silbermann.de 
Web: www.silbermann.de 

   Es ist immer gut, über einen Geschäftspartner bestens informiert zu sein! 

Jahresumsatz .................................................................... 37 Mio. € 

Jahrestonnage........................................................... 100.000  Tonnen 

Beschäftigte........................................................................ 94 

davon  

Vertrieb ........................................................................ 12 

Außendienst .................................................................. 3 

Anwendungstechniker ................................................... 2 

Labor ............................................................................. 5 

Technik, Sicherheit, Qualitätssicherung ........................ 6 

Anzahl der Kunden...................................................... . 4.000 

Betriebsfläche ............................................................. 79.000  m2 

davon überbaut  ................................................... 22.000  m2 

davon Tanklager Organika/Lösemittel.................... 1.500  m3 

davon Tanklager Anorganika/Flüssigchemikalien .. 1.700  m3 

Eigenproduktion 

 Mischkapazität ..................................................... 28.000  To./Jahr 

 davon flüssig......................................................... 23.000  To./Jahr  

 davon Ex-Bereich ................................................... 4.000  To./Jahr 

 davon Pulver........................................................... 1.000  To./Jahr 

 


